ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

на изготовление резиновой футеровки мельниц
	№ п/п
	Перечень основных данных и требований
	Описание основных данных и требований

	1. Координаты:

	1
	Компания/комбинат, завод:
	

	2
	Отрасль:
	

	3
	Страна:
	

	4
	Адрес:
	

	5
	Контактное лицо:
	

	6
	Должность:
	

	7
	Тел.:
	

	8
	e-mail:
	

	2. Характеристика мельницы:

	9
	Изготовитель:
	

	10
	№ серии:
	

	11
	Год выпуска:
	

	12
	Стадия измельчения:
	1-ая
	2-ая
	3-я

	13
	Тип мельницы:
	
	
	

	14
	Типоразмер:
	
	
	

	15
	Установленная мощность, кВт
	
	
	

	16
	Скорость вращения мельницы, об/мин:
	
	
	

	17
	% от критической скорости
	
	
	

	18
	Направление вращения со стороны загрузочной цапфы:
	
	
	

	19
	Процесс измельчения:
	
	
	

	20
	Максимальная температура окружающего воздуха, ºС:
	
	
	

	3. Краткая геометрическая характеристика мельницы

	21
	Типоразмер мельниц
	
	
	

	22
	Внутренний диаметр.мм (В рис.1)
	
	
	

	23
	Длина (внутр.), мм (Б рис.1)
	
	
	

	24
	Внутренний диаметр загрузочного патрубка, мм (А рис.1)
	
	
	

	25
	Внутренний диаметр разгрузочного патрубка, мм (Г-рис.1)
	
	
	

	26
	Торцовые стенки
	
	
	

	27
	Размеры щелевых отверстий (на входе),мм
	
	
	

	28
	Размеры квадратных отверстий решетки (на входе)
	
	
	

	29
	Живое сечение решетки ,%
	
	
	


[image: image1.emf]
Рисунок 1 – Геометрические размеры мельниц

	№ п/п
	Перечень основных данных и требований
	Описание основных данных и требований

	3. Краткая геометрическая характеристика мельницы (продолжение)

	30
	Количество смотровых люков
	
	
	

	31
	Диаметр отверстий под крепеж футеровки, мм (Д рис.1)
	
	
	

	32
	Кол-во крепежных отверстий под футеровку на загрузочной стенке
	
	
	

	33
	Геометрические координаты, на которых расположены
	
	
	

	34
	отверстия (под футеровку) загрузочной стенки, мм (Д1.Д2 рис.1)
	
	
	

	35
	Кол-во крепежных отверстий под футеровку на разгрузочной стенке
	
	
	

	36
	Геометрические координаты, на которых расположены отверстия (под футеровку) разгрузочной стенки, мм (Д1, Д2 рис.1)
	
	
	

	37
	Межосевое расстояние отверстий по длине корпуса барабана, мм (Е рис.1)
	
	
	

	38
	Количество рядов отверстий по корпусу барабана
	
	
	

	39
	Количество торцевых футеровок загрузочной стенки
	
	
	

	40
	Количество торцевых футеровок разгрузочной стенки
	
	
	

	Примечание:



	4. Мелющие тела

	41
	Стадия измельчения
	1-ая
	2-ая
	3-я

	42
	Тип
	
	
	

	43
	Материал
	
	
	

	44
	Плотность, кг/см3
	
	
	

	45
	Максимальный размер, мм
	
	
	

	46
	Используемый размер, мм
	
	
	

	47
	Загружаемое кол-во шаров разных

размеров. %
	
	
	

	48
	Степень заполнения (тела). %
	
	
	

	49
	Степень заполнения (тела + руда), % (справочно)
	
	
	


	№ п/п
	Перечень основных данных и требований
	Описание основных данных и требований

	5. Данные измельчаемого материала

	50
	Тип и состав измельчаемого материала
	

	51
	Основной минеральный состав, %
	

	52
	Крепость по шкале Протодьяконова
	

	53
	Плотность измельчаемого материала, т/м3
	

	54
	Влажность питания, %
	

	6. Данные по технологической схеме

	55
	Стадия измельчения
	1-ая
	2-ая
	3-я

	56
	Исходное питание (по твердому), т/ч
	
	
	

	57
	Максимальная крупность куска в питании, мм
	
	
	

	58
	Крупность по контрольному классу                 в питании, %
	
	
	

	59
	Необходимая крупность измельченного продукта, мм
	
	
	

	60
	Циркуляционная нагрузка, %
	
	
	

	61
	Процент твердого в пульпе (питание и разгрузка)
	
	
	

	62
	Плотность пульпы, т/м3
	
	
	

	63
	Коэффициент загрузки барабана, %
	
	
	

	64
	рН среды в мельнице
	

	65
	Масла, химикаты в мельнице
	

	66
	Число рабочих часов в год , час/год
	
	
	

	7. Требования и пожелания к футеровке

	


